Bambu Lab A2L AMS Combo

Schnellstart-Anleitung

Bitte lesen Sie die gesamte Anleitung durch, bevor Sie das Produkt verwenden.
Sicherheitshinweis: SchlieBen Sie das Gerat erst nach Abschluss der Montage an die Stromversorgung an.
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Videoanleitung

Scannen Sie den QR-Code, um ein Schritt-fr-Schritt Video anzuse-
hen und schnell loszulegen.

bambulab.com/a2l-combo-quick-start

Bambu Handy und Bambu Studio herunterladen

Scannen Sie den QR-Code, um Bambu Handy herunterzuladen, oder
besuchen Sie den unten stehenden Link, um Bambu Studio herun-
terzuladen. Sie kdnnen Ihren Drucker fernsteuern und Ihre Drucke in
Echtzeit sowohl auf Ihrem Smartphone als auch auf lhrem Computer
Uberwachen.

bambulab.com/download

Entdecken Sie weitere coole Modelle

Scannen Sie den QR-Code, um MakerWorld, unsere Modell-Commu-
nity, zu besuchen. Dort finden Sie eine Vielzahl kostenloser Model-
le und kénnen Ihre Ideen mit den Werkzeugen in MakerLab und dem
Zubehor in Maker's Supply schnell zum Leben erwecken.
makerworld.com

Mit Bambu Academy lernen

Scannen Sie den QR-Code, um die Bambu Academy zu besuchen
und Drucker- und Softwarekurse vom Anféanger- bis zum Fortge-
schrittenenniveau zu entdecken, mit denen Sie Ihre 3D-Druckkennt-
nisse verbessern kbnnen

bambulab.com/support/academy
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1. Vor Gebrauch lesen

Um Sicherheit und optimale Leistung zu gewahrleisten, befolgen Sie bitte die folgenden Richt-
linien:

Stellen Sie sicher, dass die Betriebsspannung des Druckers mit den angegebenen Anfor-
derungen Ubereinstimmt, um Schéaden oder Sicherheitsrisiken zu vermeiden. Dies kann auf
dem Etikett neben der Kaltgeratebuchse Uberpraft werden. Weitere Informationen finden
Sie im Abschnitt ,Druckerspezifikationen®.

Das Heizbett bewegt sich wahrend des Betriebs vor und zurtick. Sorgen Sie fur ausrei-
chend Freiraum vor und hinter dem Drucker, um einen ordnungsgemafen Betrieb zu er-
maglichen.

Halten Sie wahrend des Betriebs Hande und andere Korperteile aus dem Bewegungsbe-
reich des Heizbetts fern, um Kollisionen oder Verbrennungen zu vermeiden.

RegelmaBige Wartung ist unerlasslich, damit die komplexen Mechanismen des Druckers
reibungslos funktionieren. Weitere Informationen finden Sie im Abschnitt ,RegelméaBige
Wartung®.

FUr beste Ergebnisse empfehlen wir die Verwendung von Bambu-Filamenten, die hinsicht-
lich Kompatibilitat, Sicherheit und Stabilitdt mit dem Produkt streng gepruift wurden.

Um ein Steckenbleiben des Filaments zu verhindern, verwenden Sie im AMS lite keine flexi-
blen Filamente wie TPU mit einem Hartegrad von 95A und darunter sowie feuchtes PVA und
BVOH.

Um VerschleiB3 im Filamentpfad zu vermeiden, verwenden Sie im AMS lite kein PLA Glow
oder faserverstarkte Filamente von Drittanbietern wie CF oder GF.

Vermeiden Sie UbermaBiges Biegen oder zu lange PTFE-Schlauche, da dies zu Problemen



1. Vor Gebrauch lesen

bei der Filamentzufuhr fuhren kann.

« Das AMS lite unterstUtzt Spulen mit einer Breite von 40-68 mm und einem Innendurchmes-
servon 53-58 mm.



2. Vorstellung der Druckerkomponenten
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Abbildung 1

1) Druckerrahmen 5) X-Achsen-Motorabdeckung
2) Werkzeugkopf 6) Kamera
3) Heizbett 7) Touchscreen
4) Werkzeugkopfkabel 8) Micro-SD-Karte



2.Vorstellung der Druckerkomponenten

Abbildung 2
1) Integriertes Kabel 3) Reinigungswischer
2) Z-Achsen-Motorabdeckung 4) Obere Y-Achsen-Abdeckung



3. Werkzeugkopfkomponenten Vorstellung

4) Filamentschneider

5) Hotend

1) Werkzeugkopf Filamenteinlass

2) Hotend-Lufter

6) BauteillGfter

3) Werkzeugkopf Frontabdeckung



4. AMS lite Komponentenvorstellung

1) Filament-Trichtereinheit 3) Rotierender Spulenhalter
2) AMS lite Gehéduse 4) AMS lite Standfu



5. Enthaltenes Zubehor
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1) A2L Basisgehduse  2) A2L Druckerrahmen 3) AMSlite Gehduse  4) AMS lite Standfu3
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) PTFE-Schlauch- 14) Z-Achsen-Mo- 15) Silikon-FuB- 16) Schaum-
kupplung torabdeckung polster stoff-FuBpolster

5) Spulenhalter 7) Reinigungswischer 8) Stromkabel

9) Druckplatte 11) Schaberklinge  12) Filamentschneider



5. Enthaltenes Zubehor
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6. Verpackung entfernen verpackungund Schrauben fiir Versand aufbewahren.

1) Offnen Sie die Verpackungsbox, reien Sie den feuchtigkeitsbesténdigen Beutel auf und
entnehmen Sie alle Zubehorteile nacheinander, einschlieBlich derer, die in den Schaumstoff
eingebettet sind, und legen Sie sie ordentlich zur Seite.

Warnung: Wenn Sie das Basisgehause herausnehmen, stitzen Sie es mit beiden Handen an

der linken und rechten Seite ab und heben Sie es heraus. Ziehen Sie es nicht an den Kabelbin-

dern heraus.



6. Verpackung entfernen

2) Stellen Sie das Basisgehause auf eine ebene Flache.

3) Schneiden Sie die Kabelbinder durch und entfernen Sie den griin markierten Schaumstoff
um das Basisgehause.



6. Verpackung entfernen

4) Halten Sie das Heizbett mit der Hand fest und entfernen Sie den Schaumstoff hinter dem
Heizbett.

5) Lesen Sie das Warnetikett sorgféltig durch und entfernen Sie es dann vom Heizbett.

14



7. Heizbett sichern

Richten Sie die Schraubenldcher am Heizbett mit denen am Y-Achsen-Schlitten aus. Verwen-
den Sie dann einen H2.0 InnensechskantschlUssel, um die 4 Schrauben fur das Heizbett einzu-
setzen und festzuziehen, um es zu sichern.

Warnung: Drehen Sie das Heizbett wahrend der Installation nicht um. Stellen Sie sicher, dass
das Kabel nicht verdreht ist. Richten Sie die Montagelocher aus und setzen Sie das Heizbett in
einer einzigen Bewegung ein. Vermeiden Sie Schieben oder wiederholte Bewegungen.

15



8. Montage von Basisgehduse und Rahmen

1) Stellen Sie, wie in der Abbildung gezeigt, den Rahmen vertikal auf den Tisch, sodass der
Werkzeugkopf zu Innen zeigt.



8. Montage von Basisgehduse und Rahmen

2) Halten Sie das integrierte Kabel fest und neigen Sie das Basisgehause um etwa 45°, um es
durch den Rahmen zu fUhren.

3) Richten Sie das integrierte Kabel auf die dreieckige Aussparung aus. Stellen Sie sicher, dass
es keine anderen Komponenten berdhrt.

4) Richten Sie die Nut am Rahmen aus. Senken Sie das Basisgehause langsam ab, bis es bun-
dig mit dem Rahmen abschlieBt.

Hinweis: Sollten Sie auf Bedienungsprobleme stoBen, sehen Sie sich bitte die Videoanleitung

an.

17



9. Entfernen der oberen Y-Achsen-Abdeckung

1) FUhren Sie das integrierte Kabel durch die dreieckige Aussparung des Rahmens und legen
Sie es ordentlich zur Seite.

2) Schieben Sie das Heizbett vollstandig an das vordere Ende.



9. Entfernen der oberen Y-Achsen-Abdeckung

3) Heben Sie das hintere Ende der oberen Y-Achsen-Abdeckung nach oben an.
4) Ziehen Sie die obere Y-Achsen-Abdeckung vorsichtig heraus.



10. Basisgeh&use sichern
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Nehmen Sie die 10 Schrauben fur das Basisgehause aus der Zubehdrbox und verwenden Sie ei-
nen H2.0 Innensechskantschltssel, um sie in den grin markierten Lochern zu montieren und
die Basis zu sichern.
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11. Y-Achsen-Linearflihrung schmieren

1) Nehmen Sie das Schmierdl aus der Zubehorbox und tragen Sie eine kleine Menge entlang
der Oberkante der Y-Achsen-Linearfihrung auf.

2) Verwenden Sie die Spitze der Schmierdltube, um es gleichméBig Uber die gekrimmte Ober-
flache der Linearfhrung zu verteilen.

3) Bewegen Sie das Heizbett vor und zurlick, um das Schmierdl gleichmaBig zu verteilen.

Warnung: Verwenden Sie kein Schmierfett. Verwenden Sie nur Schmierdl.

Hinweis: Sollten Sie auf Bedienungsprobleme sto3en, sehen Sie sich bitte die Videoanleitung

an.
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12. Obere Y-Achsen-Abdeckung installieren

1) Schieben Sie das Heizbett in die Mitte.

2) Richten Sie die vordere Verriegelung der oberen Y-Achsen-Abdeckung an der Montagenut
aus und schieben Sie sie vorsichtig an ihren Platz.

3) Drucken Sie das hintere Ende der oberen Y-Achsen-Abdeckung nach unten, um sicherzu-
stellen, dass die Verriegelung vollstandig eingerastet ist.

22



13. Anschluss des Z-Achsen-Motorkabels

1) SchlieBen Sie das Z-Achsen-Motorkabel wie abgebildet an.

2) Nehmen Sie die Z-Achsen-Motorabdeckung aus der Zubehdrbox und montieren Sie sie an
der vorgesehenen Stelle.
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14. Anschluss des integrierten Kabels

1) Stecken Sie das integrierte Kabel wie abgebildet in die Rlckseite der X-Achsen-Motorabde-
ckung.

2) Verwenden Sie den H2.0 InnensechskantschlUssel, um die 2 Schrauben fUr das integrierte
Kabel festzuziehen und es zu sichern.

Warnung: Stellen Sie sicher, dass das integrierte Kabel nicht verdreht ist.

24



15. Entfernen der Z-Achsen-Begrenzer

1) Verwenden Sie den H2.0 InnensechskantschlUssel, um die 4 Schrauben zu I6sen, und ent-
fernen Sie dann die 2 Z-Achsen-Begrenzer.

2) Entfernen Sie alle Klebebander vom Werkzeugkopf und der X-Achsen-Motorabdeckung.

25



16. Reinigungswischer installieren

1) Bewegen Sie den Werkzeugkopf manuell in die Mitte der Linearfihrung, um ausreichend
Platz fUr die Installation des Reinigungswischers zu lassen.

2) Nehmen Sie den Reinigungswischer aus dem Zubehor und 6ffnen Sie seine hintere Abde-
ckung.

3) Ziehen Sie das Hall-Sensor-Kabel an der Endkappe der X-Achse nach vorne, um ein Verfan-
gen zu verhindern, und schieben Sie dann den Reinigungswischer in die Nut am Ende der X-
Achse.

Hinweis: Sollten Sie auf Bedienungsprobleme stoen, sehen Sie sich bitte die Videoanleitung

an.

26



16. Reinigungswischer installieren

4) Nehmen Sie 1 Schraube fUr den Reinigungswischer aus der Zubehorbox. Verwenden Sie den
H2.0 InnensechskantschlUssel, um sie festzuziehen und den Reinigungswischer zu sichern.

5) SchlieBen Sie das Hall-Sensor-Kabel an den Anschluss des Reinigungswischers an.

27



16. Reinigungswischer installieren

6) Drlcken Sie das Kabel in die Nut und richten Sie die Anschlisse nach links aus. Achten Sie
darauf, dass die Kabel den Installationsbereich der hinteren Abdeckung freilassen.

7) Montieren Sie die hintere Abdeckung des Reinigungswischers.

28



17. Touchscreen ausklappen
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Klappen Sie den Touchscreen aus. Vergewissern Sie sich, dass der Touchscreen wie in der Ab-
bildung gezeigt positioniert ist.
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18. Druckplatte installieren
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Installieren Sie die Druckplatte in der korrekten Ausrichtung, indem Sie die Kanten mit dem
Heizbett ausrichten.

Warnung: Eine falsche Ausrichtung der Druckplatte kann den Touchscreen beschadigen.
Hinweis: Falls Sie die Oberflache der Druckplatte mit den Handen berUhrt haben, empfehlen
wir, sie zur Gewahrleistung der besten Haftungseigenschaften mit heiBem Wasser und Reini-

gungsmittel zu waschen.
30



19. AMS lite zusammenbauen

1) Entfernen Sie alle grin markierten Kabelbinder und Klebebander vom Geh&use des AMS lite.
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19. AMS lite zusammenbauen

2) Platzieren Sie das AMS lite Gehduse wie abgebildet auf dem Stéander und achten Sie dabei
auf die korrekte Ausrichtung des Kabelendes.

3) Verwenden Sie den H2.0 Innensechskantschlissel, um das AMS lite mit den 4 Schrauben fur
den AMS-Stéander aus der Zubehdrbox zu befestigen.

32



19. AMS lite zusammenbauen

)

4) Schieben Sie die drehbaren Spulenhalter vollstandig ein und achten Sie darauf, dass die
Farben Ubereinstimmen, um Schaden zu vermeiden.
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19. AMS lite zusammenbauen

[go o o o6 o6 6 o o

5) Platzieren Sie das AMS lite auf der rechten  7) Fuhren Sie die kurzen PTFE-Schlduche in

Seite des A2L. die AnschlUsse Tund 2 ein.

6) Fuhren Sie die 4 PTFE-Schlauche bundigin  8) Fuhren Sie die langen PTFE-Schlduche in
den Filamenteinlass des Werkzeugkopfs die AnschlUsse 3und 4 ein.
ein.

(Der empfohlene Abstand zwischen dem A2L und dem AMS lite betragt 50 mm, wie in der Abbil-
dung gezeigt.)

34



20. Ein weiteres AMS verwenden

7=
(5 6 6 06 6 06 5 o

O = Mit der PTFE-Schlauchkupplung kann der A2L direkt an ein einzelnes AMS,
AMS 2 Pro und AMS HT angeschlossen werden. FUr den Anschluss mehre-
rer AMS-Einheiten oder verschiedener AMS-Modelle besuchen Sie bambu-

[= lab.com/a2l-ams-connection fur detaillierte Anleitungen.
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21. Externe Spule installieren (fir Nutzung ohne AMS)

1) Installieren Sie den Spulenhalter.

2) Verbinden Sie wie abgebildet einen beliebigen Filamenteinlass am Werkzeugkopf mit einem
PTFE-Schlauch.

3) Hangen Sie eine Filamentspule an den Spulenhalter. Fiihren Sie anschlieBend das Filament
in den PTFE-Schlauch ein und schieben Sie es so weit, bis es den Extruder erreicht und
nicht mehr weiterbewegt werden kann.
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22. Netzkabel einstecken und einschalten

1) Stecken Sie den 4-poligen Stecker des 2) Stecken Sie das Stromkabel ein und
AMS lite in den Anschluss auf der Ruck- schalten Sie den Drucker Uber den Netz-
seite des Druckers. schalter auf der Ruckseite ein.

e ~——

250 mm (9.8 in)

3) Bitte lassen Sie einen Sicherheitsab-
stand von 250 mm hinten und 120 mm
vorne.

120 mm (4.7 in)

Warnung: Stellen Sie sicher, dass die Kabel nicht verheddert oder gekreuzt sind, da dies den
normalen Betrieb des Gerats beeintrachtigen kann.
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23. Netzwerkeinstellungen

< Network Select Wi-Fi < Select Wi-Fi (only for 2.4G)
Connect to Network o Wi-Fi SSID 1
This step could enable you to
send printing from phone, 9 Wi-Fi SSID 2
computer.
Wi-Fi SSID 3
Wi-Fi SSID 4
1) Folgen Sie den Anweisungen, bis Sie die- 2) Wahlen Sie Ihr bevorzugtes Netzwerk
se Anzeige sehen. Tippen Sie auf "WLAN aus.

auswahlen”, um nach einem verflgbaren
Netzwerk zu suchen.

< Wi-Fi Passcode

3) Geben Sie das Passwort ein und tippen
Sie dann auf "OK".

38



24. Drucker verbinden - Bambu Handy

1) Scannen Sie den QR-Code auf der rechten Seite, um Bambu 7 C_J
Handy herunterzuladen. Registrieren Sie sich und melden Sie Sawnlond
ownloa
sich bei lhrem Bambu Lab Konto an. d Bambu Handy

2) Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm, bis ein QR-
Code erscheint.

3) Scannen Sie den QR-Code mit Bambu Handy, um den Drucker
mit Inrem Bambu Lab Konto zu verbinden.

< Add Printer < Bind Printer

an QR code Nearby devices

Confirm binding Printer Bambu Lab printer
with the current account?

Please scan the GR code on the

printer screen -

Bambu Lab printer Bambu Lab

Bind your printer
Start a printing adventure

+ Bind Printer

After binding printer, here you can do...

K 8 =

Uhoview  Got arror uide Adjust parameter

8 o 2

Models Devices Mo

Confirm to Bind

4) Befolgen Sie die Anweisungen auf dem Bildschirm, um die Erstkalibrierung abzuschlieBen.
Esist normal, dass wahrend des Vorgangs Vibrationen und Gerdusche auftreten.
39



25. Drucker verbinden - Bambu Studio

< Settings

Account XXX >
Wi-Fi XXX >
Device My Printer >

SD Card 1.3G/4G >

1) Verbinden Sie sowohl den Computer
als auch den Drucker mit demselben
WLAN-Netzwerk, und verwenden Sie
nicht das Gast-Netzwerk, bei dem die
Trennung von Netzwerkgeraten akti-
viertist

f

2)

& Prepare & Preview 2o Device 3]

© Recently opened

Besuchen Sie den unten stehenden
Link, um Bambu Studio herunterzula-
denund zu installieren. Registrieren
Sie sich und melden Sie sich bei lhrem
Bambu Lab Konto an
bambulab.com/download/studio

Klicken Sie auf "+" auf der Geratesei-

te, und Bambu Studio erkennt automa-

tisch alle Drucker im selben Netzwerk

Klicken Sie auf den erkannten Drucker

um ihn mit Ihrem Bambu Lab Konto zu
verbinden

40



26. Filament in das AMS lite laden

@

1) Richten Sie die Spulen entsprechend der Wickelrichtung des Filaments aus, wie in der Abbil-
dung gezeigt.
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26. Filament in das AMS lite laden

@

2) Schieben Sie die Spule vollstandig auf den rotierenden Spulenhalter. Vergewissern Sie sich,
dass sie vollstdndig einrastet.

3) Halten Sie die Entriegelungstaste gedrickt und fuhren Sie das Filament manuell in den Fil-
amenteinlass ein, bis das AMS lite es einzuziehen beginnt.
Hinweis: Wenn das Filament stecken bleibt, bevor es den Extruder erreicht, dricken Sie die
Entriegelungstaste, um es zu entfernen.
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27.Erster Druck

Print Files

(0

Filament Control Setting

1) Tippen Sie auf "Druckdateien”, um auf
die vorinstallierten Modelle auf der SD-
Karte zuzugreifen.

< 3D Bench PLA.3mf

®oh2im [ 10g Use AMS

Timelapse

Print Options >

(©)

43
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SpeedBoatRace_ [l 3D Bency by
Bambu PLA Creative Tool
& ,“ <

3DBenchy 3color W Squishy turtle by
Version Jake.gcode

2) Wahlen Sie das Modell aus, das Sie
drucken mochten.

3) Aktivieren Sie "AMS verwenden”, wenn
Sie Filamente im AMS nutzen.

Aktivieren Sie "Zeitraffer” fUr die Zeit-
raffer-Videoaufnahme

Schalten Sie bei Bedarf andere Optio-
nen unter "Druckoptionen” ein oder
aus.



28. Anmerkungen nach dem Druck

Waschen Sie die Druckplatte regelmaBig mit
heiBem Wasser und Spulmittel, um eine opti-
male Haftung zu erzielen.

Warten Sie, bis die Druckplatte vollstandig ab-
gekuhltist, bevor Sie die Drucke entfernen.

Wenn eine StUtzstruktur verwendet wird, ent-
fernen Sie diese so schnell wie mdglich nach
der Entnahme des Drucks. Es wird schwieriger
zu entfernen sein, wenn das Filament Feuch-
tigkeit aufnimmt.
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29. RegelmaBige Wartung

Ein 3D-Drucker hat eine komplexe mechanische Struktur und zahlreiche bewegliche Teile. Re-
gelmaBige Wartung ist unerlasslich, um einen stabilen Betrieb und hochwertige Druckergeb-
nisse zu gewahrleisten.

Bewegliche Metallteile:

«  Schmieren Sie regelméaBig die LinearfUhrungen, Umlenkrollen, Gewindespindeln und die
Extruder-Zahnradbaugruppe, um Rost vorzubeugen.

«  Verwenden Sie Schmierdl fur die X- und Y-Achsen-Linearfahrungen und die Umlenkrollen,
wahrend die Gewindespindeln und die Extruder-Zahnradbaugruppe mit Schmierfett ge-
schmiert werden sollten.

Verbrauchsmaterial:

«  Uberprifen Sie regelmaBig Komponenten wie Kunststoff- oder Gummiteile sowie den Fil-
amentschneider auf Alterung (einschlieBlich Verformung) und VerschleiB.

«  Ersetzen Sie Teile nach Bedarf, wie zum Beispiel den Heizbett-DUsenwischer und die PT-
FE-Schlduche.

Weitere Komponenten:

« Uberprifen Sie Kameralinsen, Lifter und Filamentsensoren auf Staub oder Verschmutzun-
gen.

«  Reinigen Sie regelmaBig die Lufter und wischen Sie die Kamera vorsichtig mit einem Vlies-
tuch ab, das mit wasserfreiem Alkohol oder Isopropanol befeuchtet ist, um eine optimale
Bildschérfe zu gewahrleisten.

(=], [=]
Weitere Informationen finden Sie im Abschnitt "Empfehlungen zur regelmasi-
gen Wartung” in unserem Wiki unter bambulab.com/support/maintenance.

(=i
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30. Drucker Spezifikationen

Technologie

Typ Fused Deposition Modeling
Gehéuse

Druckvolumen (B*T*H) 330*320*325 mm

Rahmen Aluminium und Stahl
AuBengehause Kunststoff

Abmessungen und Gewicht

Physikalische Abmessungen 544*529*505 mm
Nettogewicht 12,8 kg

Werkzeugkopf

Extruderzahnrader Geharteter Stahl

Duse Edelstahl

Maximale DUsentemperatur 300°C

Unterstutzter DUsendurchmesser ~ 0,2mm, 0,4 mm, 0,6 mm, 0,8 mm
Filamentschneider Integriert
Filamentdurchmesser 1,75 mm

Extrudermotor

Servo-Extrudermotor

Heizbett
Druckplattenmaterial
Enthaltener Druckplattentyp

Flexible Stahlplatte
Textured PEI Plate

Unterstutzter Druckplattentyp

Textured PEl plate, Engineering Plate, Cool Plate Su-
perTack

Maximale Heizbetttemperatur 80°C
Geschwindigkeit

Maximale Geschwindigkeit des 500 mm/s
Werkzeugkopfes

Maximale Beschleunigung des >
Werkzeugkopfes 10m/s
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30. Drucker Spezifikationen

28 mmd/s (Testparameter: rundes 150 mm Modell mit
Maximaler Hotend Durchfluss einer einzigen AuBenwand; Bambu Lab PLA Basic; 220
°C Drucktemperatur)

Kihlung

BauteillUfter Geschlossener Regelkreis
Hotend-LUfter Geschlossener Regelkreis
Unterstutzte Filamenttypen

PLA, PETG, TPU, PVA Geeignet fur den Druck

Geeignet fur den Druck (erfordert Wechsel auf Duse

PLA-CF, PETG-CF aus gehéartetem Stahl)

Sensoren und Uberwachung

Kamera mit niedriger Bildrate, bis zu 1080p, unterstttzt

Kamera Zeitrafferaufnahmen
Filamentsensor Unterstatzt
Filament-Verknotungssensor Unterstatzt
Filament-Odometrie Unterstatzt
Wiederherstellung bei Stromausfall  Unterstitzt
Klumpenbildungserkennung Unterstatzt

Elektrische Anforderungen”)

Hochspannungsversion: 200-240 VAC, 50/60 Hz
Niederspannungsversion: 100-120 VAC, 50/60 Hz
Hochspannungsversion: 1000 W@220 V
Niederspannungsversion: 1000 W@110 V

Spannung

Max. Leistung?

Umgebungsanforderungen

Betriebstemperatur 15-30°C
Elektronik
Touchscreen 3,5 Zoll, 240*320 Touchscreen
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30. Drucker Spezifikationen

Speicher

Micro-SD-Karte

Steuerschnittstelle
Bewegungssteuerung

Kommunikation

Touchscreen, mobile App, PC-App

Single-Core Cortex-M4-Prozessor & Single-Core Cor-
tex-M7-Prozessor

Wi-Fi, Bambu-Bus

Software

Bambu Studio

Unterstutzt Slicer von Drittanbietern, die Standard G-
Slicer Code exportieren, wie Super Slicer, PrusaSlicer und Cu-

ra, jedoch werden bestimmte erweiterte Funktionen
moglicherweise nicht unterstutzt.

Unterstutzte Betriebssysteme

MacOS, Windows, Linux

Netzwerksteuerung

Ethernet Nicht verfUgbar
Drahtloses Netzwerk 2,4GWLAN
Netzwerk Kill-Switch Nicht verfugbar
Abnehmbares Netzwerkmodul Nicht verfugbar
802.1X Netzwerkzugriffskontrolle Nicht verfugbar

WLAN

Betriebsfrequenz

«  2412-2472MHz (CE/MIC)
. 2412-2462MHz (FCC)
« 2400 MHz - 2483,5 MHz (SRRC)

Wi-Fi-Sendeleistung (EIRP)

< 30dBm (FCC), < 20 dBm (CE/SRRC)

WiFi-Protokoll

IEEE 802.11b/g/n

1) Die Spannungsspezifikationen des Druckers variieren je nach Verkaufsregion. Uberprifen Sie
vor dem Gebrauch das Etikett neben dem Netzanschluss, um sicherzustellen, dass die Netz-
spannung mit der angegebenen Spannung dbereinstimmt.
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30. Drucker Spezifikationen

2) Um sicherzustellen, dass das Heizbett schnell die erforderliche Temperatur erreicht, halt der
Drucker die maximale Leistung etwa 3 Minuten lang aufrecht.
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31. AMS lite Spezifikationen

Gehéause

Abmessungen 397*208*342 mm
Nettogewicht 1,6 kg
Gehausematerial Kunststoff
Drucken

Unterstutzte Filamente

Nicht unterstutzte Filamente

Filamentdurchmesser

PLA, PETG, ABS, ASA, PET, PA, PVA (getrocknet), BVOH
(getrocknet), PR POM, HIPS, Bambu PLA-CF/PAHT-CF/
PETG-CF/Support for PLA/PETG und TPU for AMS

TPE, generisches TPU, PVA (feucht), BVOH (feucht),
Bambu PET-CF/TPU 95A und andere Filamente, die Koh-
lefaser oder Glasfaser enthalten

1,75 mm

Spulenabmessung

Breite: 40 mm-68 mm
Innendurchmesser: 53 mm-58 mm

RFID-Erkennung Unterstatzt

Leistung

Ei Die Stromversorgung erfolgt ausschlieBlich UGber den
ingang

Bambu-Bus, 24 VDC
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32. Technischer Support

Wenn Sie technischen Support benétigen, befolgen Sie bitte eine der folgenden Methoden:

Methode 1: Besuchen Sie das Bambu Lab Wiki fur Tutorials und War-
tungsanleitungen.
wiki.bambulab.com/home

Methode 2: Kontaktieren Sie uns Uber eine der Optionen, die im Ab-
schnitt ,Kontakt® unseres Support-Centers aufgefuhrt sind.
bambulab.com/support

—
co

Bambu Lab
Wiki

—
CJ

Bambu Lab
Support Center

Methode 3: Erstellen Sie ein Support-Ticket in Bambu Handy im Bereich ,Support-Center*.
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