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PolyWood™

Product Information

Colour Average Filament Diameter
Q Wood-like Brown 1.75 mm or 2.85 mm

(more colours coming soon) (<+0.12mm, ~+ 0.1 mm typical )

Recommended Printing Temp* Recommended Printing Speed*
O@ 1.75mm: 200-235°C

2.85mm:200-235°C 30-60 mm/s

Note Recommended HBP'
1. HBP = Heated Build Plate @ (if equipped) Temp

*_Printing temperature and speed may vary Not required

Basic Specifications

Instructions

The surface finish is sensitive to the printing conditions and layer height. Higher printing temperatures and
smaller layer heights lead to rougher surfaces (more “wood-like"). A layer height of 0.2 mm is generally
recommended.

If the part comes out too “stringy”, it is recommended that the printing temperature be reduced and/or the
retraction distance be increased.

PolyWood™ works well with all common printing surfaces such as the blue tape, Kapton tape, glass,
BuildTak™, etc. Heated build plate (HBP) is not required but can be used to improve first-layer adhesion.

All PolyWood™ filaments have been properly dried before packaging and shipping. It is recommended that
the filaments, when not used, be stored in the provided resealable bag with the desiccant pack to minimize
moisture absorption and to ensure the best printing performance.

For more details or technical questions regarding the use of our products, please visit www.polymaker.com
or email us at ts@polymaker.com.

PolyWood™

Key Features

Product Information

O
O
&

Wood with no mess

Instead of using wood to mimic wood, we developed a unique foaming technology. PolyWood™
is composed entirely of polymers. The Results? Excellent print quality and jam-free printing
Light Weight

The density of PolyWood™ is so light, 0.8 g/cm?® to be exact, it is 35% lighter than regular PLA
This leads to many interesting properties and potential applications

Endless Possibilities

Since PolyWood™ contains no actual wood, we can create any colour aesthetic we want. As it
also contains a foamed structure, parts printed in PolyWood™ can achieve amazing surface
finish.

Jam-Free™

Our patented Jam-Free™ technology dramatically improves the heat stability of PLA filaments
by raising the softening temperature, ensuring a worry free printing experience.

Uncompromised Quality

With our eight step quality control process and rigorous in-house testing, you can rest assured
that PolyWood™ will produce beautiful, reliable and accurate printed parts every time.
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Informations Produit

Couleur
Q Marron boisé
(plus de couleurs seront

Fiche Produit

Diameétre moyen
1.75mmou 2.85 mm

. . -
disponibles prochainement) (RS0 T2 TR~ b S Snctal)

Température d’impression
O@ recommandée*
1.75mm: 200-235°C
2.85 mm: 200-235°C

0 -
*_ Latempérature et la vitesse

d'impression peuvent varier.

Vitesse d’impression
recommandée*

30-60 mm/s

Température du plateau chauffant
(si équipé) recommandée

Plateau d'impression chauffant non nécessaire

Utilisation

+ L'aspect final dépend des parametres d'impression et de I'épaisseur des couches. Une température d'impression
élevée et une épaisseur de couche basse donneront un toucher plus rugueux, proche de celui du bois. En général, une
épaisseur de couche de 0.2 mm est conseillée.

+ Si la piece devient « filandreuse », il est conseillé de réduire la température d'impression et/ou d'augmenter la distance
de rétractation.

+ PolyWood™ fonctionne parfaitement avec tout type de surface d'impression comme I'adhésif bleu, le film Kapton, le
verre, le BuildTak™ , etc. Un lit chauffant n'est pas nécessaire, mais peut s'utiliser pour améliorer 'hadhérence de la
premiere couche.

+ Tous nos filaments PolyWood™ sont livrés scellés sous vide. Pour une meilleure conservation, il est conseillé de
ranger le filament dans son sac refermable, avec le sachet de déshydratant, pour réduire I'absorption d’humidité et
ainsi s'assurer les meilleures conditions d'impression.

+ Pour plus de détails ou poser vos questions sur l'utilisation de nos produits, rendez-vous sur www.polymaker.com ou
contactez-nous par mail a ts@polymaker.com

PolyWood™

Informations Produit

Caractéristiques

Le bois sans les imperfections

Au lieu d'utiliser de véritables fibres de bois, nous avons développé une technologie spongieuse
unigue pour obtenir cette imitation-bois. PolyWood™ est entierement composé de polymeéres. Le
résultat ? Une qualité d'impression d'exception, sans bouchure

Poids plume

PolyWood™ a une densité extrémement faible, 0.8 g/cm? pour étre exact, soit 35% plus léger
qu'un PLA classique. Explorez ses propriétés surprenantes et découvrez ses nombreuses
possibilités d'application.

Une infinité de possibilités

Comme PolyWood™ ne contient pas de vraies particules de bois, nous pouvons le décliner dans
les couleurs de notre choix. Et comme il a une structure spongieuse, les pieéces imprimées avec
PolyWood™ auront une surface plus lisse et plus agréable

Jam-Free™

Notre technologie brevetée Jam-Free™ améliore considérablement la résistance a la chaleur du

filament PLA en augmentant sa température de ramollissement, ce qui vous assure une impression

en toute tranquillité.

Qualité garantie

PolyWood™ est soumis a notre controle qualité en huit étapes et a des tests rigoureux effectués dans

notre laboratoire, afin de vous assurer un rendu final beau, fiable et précis a chaque impression.
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Informacion del Producto

Color
B Apariencia Madera

(més colores disponibles
bajo pedido)

Temperatura de Impresion

¢ Recomendada*
1.75 mm: 200 -235°C
2.85mm:200-235°C

Note

1. CIC = Cama de Impresion Caliente

*_Latemperatura y velocidad de impresién
pueden variar

Instrucciones

Especificaciones

Didmetro Promedio

del Filamento

1.75mm é2.85mm

(<+0.12 mm, ~ + 0.1 mm comunmente)
Velocidad de Impresion
Recomendada*

30-60 mm/s

Temperatura de CIC
g (si estad equipada)

Cama de Impresion Caliente no requerida

El acabado superficial es sensible a las condiciones de impresion y altura de la capa. Temperaturas mas altas de
impresion y alturas de capa mas pequefias conducen a superficies mds dsperas (mayor apariencia a madera). Una

altura de capa de 0.2 mm es recomendada generalmente.

Si la parte saliente es fibrosa, es recomendado reducir la temperatura y/é aumentar la distancia de retraccion.
PolyWood™ trabaja bien con superficies de impresion comunes como cinta azul, cinta Kapton, vidrio, BuildTak™ ,
etc. Cama de Impresién Caliente (CIC) no es necesaria pero puede ser utilizada para mejorar la adherencia de la

primer capa.

Todos los filamentos de PolyWood™ han sido propiamente secados antes de empacarse y enviarse. Es

recomendado que cuando el filamento no esta en uso, se mantenga en una bolsa resellable, con el empaque decente

gue minimice absorcidn y asegure la mejor impresion.

Para mas detalles o preguntas técnicas sobre sus productos, visite www.polymaker.com ¢ contactenos via mail a:

ts@polymaker.com.

PolyWood™

Caracteristicas

Informacion del Producto

Madera sin complicaciones

En lugar de utilizar madera real o en imitacién, hemos desarrollado una tecnologia de espuma unica

Polywood™ estd compuesto en su totalidad de polimeros. ;Los resultados? Excelente calidad de
impresion sin atascamiento

Peso Ligero

La densidad de PolyWood™ es muy pequefia, 0.8g/cm?, para ser exactos, y en si, es un 35%
mas ligero que el PLA regular. Esto lleva a muchas interesantes propiedades y aplicaciones
potenciales

Posibilidades Infinitas
PolyWood™ no contiene madera real, asf que es posible crear cualquier estética del color que se

desee. Al también contener una estructura de espuma, partes impresas en PolyWood™ pueden
lograr acabados superficiales increibles.

Jam-Free™

Nuestra tecnologia patentada Jam-Free™ mejora considerablemente la estabilidad térmica de
los filamentos PLA elevando la temperatura de ablandamiento, asegurando una experiencia de
impresion sin preocupaciones.

Calidad sin Compromisos

Con nuestro proceso de control de calidad de ocho pasos y rigurosas pruebas de la empresa,
usted puede estar seguro de que PolyWood™ producira partes impresas hermosas, fiables y
precisas en todo momento.
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Disclaimer

The information provided in this document is intended to serve as basic guidelines on how the particular product can be used. Users can adjust the printing
conditions based on their needs and actual situations. It is normal for the product to be used outside of the recommended ranges of conditions. Eahch user is
responsible for determining the safety, lawfulness, technical suitability, and disposal/recycling practices of Polymaker materials for the intended application.
Polymaker makes no warranty of any kind, unless announced separately, to the fitness for any particular use or application. Polymaker shall not be made liable for

any damage, injury or loss induced from the use of Polymaker materials in any particular application.

Avis aux consommateurs

Les informations contenues dans ce document sont fournies a titre indicatif sur les modalités d'utilisation du produit. L'utilisateur est libre de modifier les
parameétres d'impression selon ses besoins et son environnement. Il est tout a fait normal que le produit ne soit pas utilisé en suivant toutes les conditions
recommandées. Le consommateur est responsable de I'utilisation qu'il fait des produits Polymaker en regard a la sécurité, la loi, la compatibilité technique et le
respect de I'environnement. Nulle garantie n'est assurée par Polymaker, sauf précisé séparément, sur la convenance des produits pour une application définie

Polymaker ne peut étre tenu responsable des dommages, blessures ou pertes induits par I'utilisation de ses matériaux de quelque fagon que ce soit.

Aviso Legal

La informacién proporcionada en este documento tiene la intencién de servir como guia bésica en el uso particular de los productos. Los usuarios pueden ajustar
las condiciones de impresién basadas en sus necesidades y situaciones actuales. Es normal que el producto sea usado fuera de las condiciones de mérgenes
recomendados. Cada usuario es responsable de determinar las practicas de seguridad, legalidad, idoneidad técnica y disposicién/reciclaje de los materiales de
Polymaker para su uso planificado. Polymaker no hace garantia de ningtin tipo, a menos que sea anunciada por separado, para el ajuste de cualquier uso o
aplicacion en particular.Polymaker no es responsable de ningtin dafio, lesion o pérdida inducida por el uso de los materiales Polymaker en ninguna situacion en

particular.
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