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FLASHFORGE

ADVENTURER 3

Schnellstartanleitung

AWARN U1\ [cl 1. HeiB! Die Heizdiisen und die hei3e Konstruktionsplattform wahrend des Betriebs
nicht beriihren!

2. Bewegliche Druckerteile; es besteht Verletzungsgefahr. Handschuhe etc.
wahrend des Betriebs ablegen: Risiko des Verfangens.

Download Die aktuelle ,Schnellstartanleitung” sowie die ,Bedienungsanleitung” und das
Video mit den Anleitungen
laden Sie bitte von der offiziellen Flashforge-Website unter www.flashforge.com herunter.
(SUPPORT-Support Center-Select a Product/SUPPORT-Support Center-Produktauswahl)

Dieses Handbuch bezieht sich ausschlie8lich auf den FLASHFORGE ,ADVENTURER3" 3D-Drucker.
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Lernen Sie lhren Adventurer 3 kennen
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1.Fadenfiihrungsrohr 2. Fadenfiihrungsrohrverbindung 3.Extrudersockel 4.Kiihlgeblise
5.Abnehmbare Dise 6. Extruderkabel 7.Klammer 8. LED-Lampe
9. Druckluftfiihrung 10.Vordertiir ~ 11.Y-Achse-Gleitschlitz 12.Plattformsockel
13. Abnehmbare Konstruktionsplattform 14.Touchscreen 15.USB-Stick-Anschluss
16.Netzschalter ~ 17.Netzeingang 18.Spulenhalter  19.Fadenabdeckung
20. Griffder Fadenabdeckung ~ 21.Motor  22.Fadenaufnahme  23.Fadenzufiihrrad
24.0bere Abdeckung 25. Luftauslass  26.Ethernet-Eingang
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€ FlasHrFoRge € FlasHrorge

1.Offnen Sie den Karton. 2.Nehmen Sie das Packpapier aus
dem Karton.

3.Seien Sie vorsichtig! Faden, )
Werkzeugset und Stromkabel sind 4.Nehmen Sie den Drucker aus
im Papierkarton verpackt. dem Karton.
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5.Stecken Sie das Stromkabel an der Riickseite ein
und schalten Sie den Drucker mit dem Netzschalter
ein. DerTouchscreen wird eingeschaltet.
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Kalibrierung  Home FilamentCheck  Licht
6. Klicken Sie auf [Tools]-[Einstellung], um auf die Seite zuzugreifen. Klicken Sie auf [Bewege], um
zur zweiten Seite zu navigieren. Klicken Sie auf den oberen Pfeil auf der Seite. Nun hebt sich der
Extruderan und der Karton darunter kann leichter herausgenommen werden.

7.Offnen Sie die Vordertiir, nehmen Sie den Karton aus
dem Drucker und packen Sie ihn vollstandig aus.
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Stecken Sie das Stromkabel an der Riickseite
ein und schalten Sie den Drucker mitdem
Netzschalter ein. Der Touchscreen wird eingeschaltet.

Faden einlegen

1. Offnen Sie die Fadenabdeckung, fiihren Sie den
Faden in die Fadenaufnahme ein. Driicken Sie den Faden
in das Zuflihrrad, bis Sie Widerstand splren.

Hinweis: Der Faden muss durch das Zuftihrrad
gedriickt werden!
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FLASHFORGE 1 FLASHFORGE 1 FLASHFORGE bt

¢ Drucken 200 /235°C
'Q' 4%# Einzug g]:

Extruder Heizung ein...
% Tools

2.Beruhren Sie [Drucken] --Beriihren Sie [Einzug]--Nach dem Laden beriihren Sie [OK].

Q 235 /235°C frk 235 /235

vorwarmung abgeschlossen, Faden stabil im Extruder geladen,
. Faden erfolgreich gewechselt
laden beginnt...

3.Das Ladenistabgeschlossen, sobald der Faden aus dem Extruder austritt.
Berilihren Sie [OK].

Setzen Sie die Fadenspule in den Spulenhalter ein. SchlieBen
Sie die Fadenabdeckung.
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Beachten Sie die Laderichtung des Fadens. Er muss,
wie in der Abbildung, im Uhrzeigersinn geladen werden.
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Modelldruck

— 6.67GB
() Drucken e

% Tools
@) Untatig
% Strang @

Keine

1.TBerlihren Sie [Drucken]. Wahlen Sie den Dateipfad:,Drucken ﬁ

M von der lokalen Speicherkarte”.
20mm_Box- @
PLA.gx

D IC

2.Suchen Sie das Modell Ein der Modellliste. Beriihren Sie @aufder rechten Seite,um den
Druck zu starten. Oder Sie beriihren das Bild der Modelldatei oder den Dateinamen, um die
Modelldetail-Seite zu 6ffnen. Beriihren Sie (O um den Druck zu beginnen

FLASHFORGE bt FLASHFORGE ) FLASHFORGE bt

20mm_Box-P..
@® 0h10min

& 0.70M

Aktueller
Modelldruck abgeschlossen!

‘ 0,10 =

20mm_Box-PLA.gx

Restdauer

© © ® © ©

3.Der Extruder erwdrmt sich und sobald der Aufwdarmvorgang abgeschlossen ist, beginnt der
Druckvorgang. Nach dem Abschluss des Modelldrucks, gibt der Drucker einen Piepton aus und am
Touchscreen wird eine Meldung angezeigt.
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Modell herausnehmen
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1. Driicken Sie, wie in der Abbildung gezeigt, auf den Bereich der gepunkteten
Linie und ziehen Sie die Konstruktionsplattform heraus.

Nach Abschluss des Drucks sind der Extruder und die Konstruktionsplattform ggf.
noch heif. Lassen Sie beides bitte zuerst abkiihlen, bevor Sie fortfahren!

2.Biegen Sie die Konstruktionsplattform. Die Plattform wird sich leicht verformen.
Trennen Sie die Plattform vom Boden des Modells
(I6sen Sie ein Modell, egal ob klein oder grof, bitte mithilfe eines Spachtels).
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Faden wechseln

FLASHFORGE bt FLASHFORGE bt

4£p= Q 200 /235°C
Einzug

Extruder Heizung ein...

a
=é= Auswurf
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1.Bertihren Sie [Strang] --Berlhren Sie [Auswurf]. Der Extruder wird vorgewdrmt.
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2.Ziehen Sie den Faden heraus; siehe die
vorstehende Abbildung.

3.Setzen Sie einen neuen Faden in die Fadenaufnah

me ein und driicken Sie den Faden in das Fadenrad,
bis Sie Widerstand spuren.

FLASHFORGE bt FLASHFORGE 1

Q 220 /235°C Q 235 /235°C

Faden entladen, Entladen fertig,neuen Faden in
bitte warten... Extruder dricken, [OK] bertihren.

®

4.Sobald der neue Faden stabil aus dem Extruder austritt, ist der Wechsel abgeschlossen.

Berihren Sie [OK].
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FLASHFORGE CORPORATION

nach - verkauf - standleitung: support@flashforge.com

Tel: +86 579 82273989 Web: www.flashforge.com Add: 2/F, No.518, Xianyuan Road, Jinhua, Zhejiang, China





