STANDARD-KUNSTHARZ formlabs W

Clear Resin V5

Ein perfekt ausgeglichenes Clear Resin fir Anwendungen,
die Transparenz erfordern

Clear Resin V5 ist ein auRerordentlich transparentes, farbneutrales Standard-Kunstharz,
das das ideale Gleichgewicht zwischen schnellem Druck, hoher MaRgenauigkeit und
prasentationsreifer Optik bietet.

Mit Clear Resin V5 fertigen Sie durchsichtige, farblose Teile, die sich auf nahezu
vollkommene optische Transparenz polieren lassen. Erstellen Sie starre und feste Teile
mit einer glatten Oberflachenqualitat, die selbst PMMA-Teilen Konkurrenz macht.

Clear Resin V5 ist eine neue Materialformulierung, die dank des Ecosystems des
Form 4 dreimal so schnell druckt wie die Vorgangerversion.

Transparente Gehduse, optische Teile zur Darstellung
Komponenten und Beleuchtungsprototypen von internen Details
Formen, Formwerkzeuge Fluidik-Instrumente

und anderes Rapid Tooling

@ FLGPCL05 " Die Verfligbarkeit kann regionsabhéngig sein

Erstellt am: 20.03.2024 Nach unserer Kenntnis sind die angegebenen Informationen korrekt. Dennoch
tbernimmt Formlabs Inc. keine explizite oder implizite Garantie fiir die Genauigkeit
Revision 01: 20.03.2024 der Ergebnisse, die durch die Nutzung erzielt werden.



DATEN ZU DEN MATERIALEIGENSCHAFTEN ' Clear Resin V5

Griin 5 minN(Ei:'S:Sﬁ:ge;um 2 15Nnc:icr:1 g:ih::)tf:: s Methode
Zugeigenschaften
Maximale Zugfestigkeit 46 MPa 51 MPa 60 MPa ASTM D638-14
Zugmodul 2200 MPa 2575 MPa 2750 MPa ASTM D638-14
Bruchdehnung 13% 10 % 8% ASTM D638-14
Biegeeigenschaften
Biegebruchfestigkeit 83 MPa 92 MPa 105 MPa ASTM D790-15
Biegemodul 2100 MPa 2450 MPa 2700 MPa ASTM D790-15
Aufpralleigenschaften
Schlagzéhigkeit nach Izod 32J/m 29 J/m 29 J/m ASTM D4812-11
Thermische Eigenschaften
e estandighelistemp: | g7 49°C 59°C ASTM D648-16
\é‘grgjj?mt;esm”digkeitStemp' 52°C 56 °C 74°C ASTM D648-16
5 min (Umgebungsluft) 15 min bei 60 °C
Polierte optische Eigenschaften
Ubertragung bei 2 mm 85 % 85 % ASTM D1003-21
a*bei 2 mm -4,02 -4,31 ASTM E1348-15
b* bei 2 mm 752 5,58 ASTM E1348-15
Ubertragung bei 10 mm 59 % 59 % ASTM D1003-21
a*bei 10 mm -4,25 -3,98 ASTM E1348-15
b* bei 10 mm 5,98 5,94 ASTM E1348-15
Die Ubertragung i die Menge si Lichtes, das das Teil durchdringt

a*und b* beziehen sich auf den L*a*b*-Farbraum, in welchem sie die Achsen zur Farbmessung bezeichnen:
a*-Achse: Reicht von Griin bis Rot, wobei negative Werte griine und positive Werte rote Farbe anzeigen.
b*-Achse: Reicht von Blau bis Gelb, wobei negative Werte blaue und positive Werte gelbe Farbe anzeigen.



LOSUNGSMITTELKOMPATIBILITAT

Gewichtszunahme in Prozent tiber einen Zeitraum von 24 Stunden fiir einen gedruckten und nachgehérteten Wiirfel
von 1x1x1cmim jeweiligen Losungsmittel:

Losungsmittel Gewichtszunahme in % Lésungsmittel Gewichtszunahme in %

tiber 24 Std. tiber 24 Std.
Essigséaure (5 %) 0,9 Mineraldl (schwer) 0,2
Aceton 51 Mineraldl (leicht) 0,2
Bleichmittel (v5 % NaOClI) 07 Salzlésung (3,5 % NaCl) 0,8
Butylacetat 0,3 Skydrol 5 0,7
Dieselkraftstoff 01 g‘f'tf‘jghyd"’“d (0025 %, 08
Diethylenglykol- 1 Starke Saure (konzentrierter 05
monomethylether ’ Chlorwasserstoff) ’
Hydrauliksl o1 ;rf;giy;f;ﬁgt‘:r 05
Wasserstoffperoxid (3 %) 0,9 Wasser 09
Isooctan (Benzin) <01 Xylol <01
Isopropylalkohol 0,3

1 Materialeigenschaften kénnen 2 Testexemplare wurden mit einem 3 Testexemplare wurden mit einem

abhéangig von Druckgeometrie,
Druckausrichtung, Druckeinstellungen,
Temperatur und Desinfektions- oder
Sterilisationsmethoden variieren.

Form 4 bei 100 pm mit Einstellungen

fur Clear Resin V5 gedruckt, in einem
Form Wash 5 Minuten lang in > 99%igem
Isopropylalkohol gewaschen und in
einem Form Cure 5 Minuten lang bei
Raumtemperatur nachgehartet.

Form 4 bei 100 pm mit Einstellungen

fir Clear Resin V5 gedruckt, in einem
Form Wash 5 Minuten lang in > 99%igem
Isopropylalkohol gewaschen und in
einem Form Cure 15 Minuten lang bei
60 °C nachgehértet.



